
 
FORMATION EN SOUDURE DE Monsieur ......................... 
 

Renseignements préalables nécessaires à la mise en place d'une formation soudure 
 
Objectif :  Initiation 
  Perfectionnement 
  Perfectionnement + qualification 
 
 
Procédé :  OA 311  FFAG 136 
  AEE 111  FFSG 114 
  TIG 141  SS-Flux 12 
  MAG 135  .................. 
  MIG 131 
 
 
Métal d'apport :  
 
Position de soudage : 
  à plat  en descendante 
  en montante  à 45 ° 
  en corniche  au plafond 
 
 
Matériau :  
  Tube  Tôle 
 

Nature :  Aciers non alliés 
  Aciers faiblement alliés 
  Aciers fortement alliés (inox) 
  Aluminium et alliages 
  Autres : ............................. 

 
 
Type de soudage : 
  Soudage en atelier 
  Soudage sur chantier 
  Travaux d'entretien 
 
Epaisseur du matériau ou plage d'épaisseurs : 
 
Si tube,  du tube + épaisseur : 
 
Niveau actuel du soudeur : 

Cachet de l’entreprise et signature : 


